
ELENCO PARTI
POS. Q.TA' DESCRIZIONE MATERIALE MASSA PEZZO MASSA TOT
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PIATTO Sp=20 - UNI EN 10058
PROFILO CAVO Ø193,7X10 - UNI EN 10220

PIATTO Sp=10 - UNI EN 10058
PIATTO Sp=8 - UNI EN 10058
PIATTO Sp=10 - UNI EN 10058
Dado M24 - ISO 4032
Rosetta 25x44 sp=40 - 140 HV - ISO 7089
Vite M24x130 - ISO 7089

Acciaio S275JR - UNI EN 10025:'04
Acciaio S275JR - UNI EN 10025:'04

Acciaio S275JR - UNI EN 10025:'04
Acciaio S275JR - UNI EN 10025:'04
Acciaio S275JR - UNI EN 10025:'04
Acciaio 8 - UNI EN ISO 898-1:'09
Acciaio C50 - UNI EN 10083-2:'06
Acciaio 8.8 - UNI EN 3740-3:'99

16,47 kg
181,20 kg

0,82 kg
1,78 kg
0,82 kg
0,13 kg
0,03 kg
0,55 kg

16,47 kg
181,20 kg

3,28 kg
1,78 kg

1,04 kg
0,24 kg

3,28 kg

2,20 kg

209,49 kgMASSA TOTALE
MASSA TOTALE + ZINCATURA 3.5% 216,82 kg

NOTE:
- Materiale conforme alle Norme Tecniche IE.TE.90
- Tutti i materiali ferrosi (tranne acciaio inox) devono essere zincati a caldo dopo la lavorazione, prima dell'assemblaggio secondo le norme CEI 7-6
- La zincatura dei bulloni e dadi deve essere effettuata rispettando le tolleranze necessarie all'avvitamento
- Per la coppia di serraggio dei bulloni ad alta resistenza vedi tabella della norma CNR-UNI 10011/88
- Dimensioni delle saldature a cordone d'angolo continuo: spessore minimo pari al minore fra gli spessori da unire salvo diversa indicazione
- Le saldature devono essere effettuate su ogni superficie in aderenza e secondo le norme UNI EN ISO 2560/07 (elettrodi E-52 classe di qualità 3)
- Le misure sono espresse in millimetri
(*) Relativo alla palina portante l'alimentatore

9 1 Piatto isolante Sp=5 EP GC 203
10 8 Rosetta isolante 34x60 Sp=5 EP GC 203
11 4 Boccola isolante 33x55 Sp=8 EP GC 203

2(*) 1 PROFILO CAVO Ø193,7X10 - UNI EN 10220 Acciaio S275JR - UNI EN 10025:'04

345,39 kg (*)MASSA TOTALE (*)
MASSA TOTALE + ZINCATURA 3.5% (*) 357.48 kg (*)

317,10 kg (*) 317,10 kg (*)
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PROLUNGA PROVENIENTE DALLA PENSILINA

3

7

1

7

6

8

53

5

A A

9 10

10

11

65
00

 (*
)

Ø19
3,7

10

3000

20
13

0

25 85

20
20

15
0

110
10

104

20
13

0

25 85

20

20

15
0

10

104

110

110

110

Ø22
5

8

Ø34

Ø60

Ø25

Ø33 55

45 310 45

400

45
31

0
45

40
0

Ø34

Ø50

20

A - A
scala 1:5

VISTA FRONTALE
scala 1:5

POSIZIONE 1
scala 1:5

POSIZIONE 2
scala 1:5

POSIZIONE 3
scala 1:2

POSIZIONE 5
scala 1:2

POSIZIONE 4
scala 1:5

POSIZIONE 10
scala 1:2

POSIZIONE 11
scala 1:2

SCALAREVISIONEOPERA OPERA
NUMERO

ELABORATO
PROGRESSIVO

207/10
D.P.R. CATEGORIA

Controllato

DATA

AGG.

Redatto

FERROVIENORD

Descrizione

CONTROLLATO

CODICE ARCHIVIO COLLABORATORE

REDATTOCollaborazione APPROVATO

COMMESSA
CODICE

2
3

Data

1
0

NORD_ING

Re
vi

sio
ni

Progettista

FILE:

LIVELLO
PROGETTAZIONE

m
od

. 7
.5

 0
3 

re
v.

01

F31Dd308TE-R0_TE_Palina.dwg

Direzione Generale Infrastrutture, Trasporti e Mobilità sostenibile
RegioneLombardia

F 3 1 D d 3 0 8 T E - - R 0 VARIE

LINEA MILANO - VARESE - LAVENO
RADDOPPIO SELETTIVO GEMONIO - CITTIGLIO

Progetto Definitivo

TRAZIONE ELETTRICA
PALINA Ø190 E PARTICOLARE ATTACCO SU PENSILINA

OTT. 2022 PRIMA EMISSIONE

-

-

-


	Fogli e viste
	Layout1


